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1 Bei diesem Bericht handelt es sich um den intern ationalen vorlauflgen PrQfungsbericht, der von der mit der 

internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Annnelder gennaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. 13 (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 5 Blatter; dabei handelt es sich um 

M Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Beriohtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nur an das Internationale Buro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl deryfcles elektronischen Datentrager(s) 

angeben) , der/die ein Sequenzprotokoil und/bder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, nur in 
elektronischer Form, wle im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoil angegeben (siehe Abschnitt 802 der 
Verwaltungsvorschriften). 



Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und ErklSrungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der Internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 





Feld Nr. 1 


□ 


Feld Nr. II 


□ 


Feld Nr. Ill 


□ 


Feld Nr. IV 


ISl 


Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 


□ 


Feld Nr. VIII 
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Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Ubersetzung handelt, die fur foigenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und/oder 55.3) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benchts ais 
"ursprunglicti eingereicfit" und sind iiim niclit belgefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1 ."l 4 In der ursprunglich eingereichten Fassung 

Anspriiche, Nr. 

1.-15 eingegangen am 21.12.2005 mit Telefax 

Zeichnungen, Blatter 

'\/4^4/4 in der ursprQnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspriiche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstelit worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspriiche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum* Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrlfft, konnen elnige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. V Begriindete Feststellung nach Artikel 35 (2) hlnsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit(N) Ja: Anspruche 1-15 

Nein: Anspruche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-15 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-15 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
slehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung 
dieser Feststellung 



1 . Es wird auf die folgende Dokumente verwiesen: 

D1 : US 2002/1 4521 3 A1 (LIU JUNHAI ET AL) 1 0. Oktober 2002 (2002-1 0-1 0) 
D2: US-A-5 749 041 (LAKSHMINARAYAN ET AL) 5. Mai 1 998 (1998-05-05) 
D3: EP-A-1 021 997 (BEGO BREMER GOLDSCHLAEGEREI WILH. HERBST 

GMBH & CO) 26. Juli 2000 (2000-07-26) 
D4: US-A-5 555 481 (ROCK ET AL) 1 0. September 1 996 (1 996-09-1 0) 

2. UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicint die Erfordemisse des Artikels 33(1) PCT, 
weil der Gegenstand des Anspruchs 1 nicht auf einer erfinderisciien Tatigkeit im 
Sinne von Artikel 33(3) PCT beruht. 

Dokumente D2 offenbart implizit ein Verfaliren zum Erzeugen von 
Steuerungsdatensatzen fiir die Herstellung von metallisohen und/oder 
nicht-metallischen Produkten (siehe D2, Spalte 4 Zeile 63 bis Spalte 5 Zeile 34), 
von dem sich der Gegenstand des Anspruchs 1 dadurch untersclieidet, dass 
das Verfaliren die weiteren Schritte des Ermittelns eines 
Kompensationsdatensatzes und/oder einer Kompensationsfunktion zur 
Kompensation von durcli das Sintern und/oder Schmelzen bedingten 
fertigungsteclinischen Einfliissen und Verknupfens des 

Kompensationsdatensatzes und/oder Anwendens der Kompensationsfunktion auf 
den Produktsollgeometriedatensatz zum Erzeugen des Steuerungsdatensatzes 
umfasst, und dass 

der Kompensationsdatensatz und/oder die Kompensationsfunktion vor Beginn des 
Freiform-Sinter- und/oder Sclnmelzvorgangs aus den Sollwertdaten und/oder aus 
zumindest einem Fertigungsparameter bereoiinet wird. 

Der Erfindung liegt daher das technische Problem zugrunde, fertigungsbedingte 
EInflusse auf die endgultig erzielte Geometrie des Produkts vollstandig zu 
kompensieren. 
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Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann aus 
folgenden Grunden niclit als erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33(3) PCT): 

Es ist dem Fachmann bekannt, dass verschiedene Parametern einen Einfluss 
uber das Sintern und/oder Sdnmelzen des Produkts (sielie D2 Spalte 5 Zeile 24- 
34). Das Ermittein, das Verknupfen von Kompensationsdatensatz auf den 
Produktsollgeometriedatensatz und die Berechnung des 

Kompensationsdatensatzes und/oder der Konnpensationsfunktion vor Beginn des 
Freiform-Sinter- und/oder Schmelzvorgangs aus den Sollwertdaten und/oder aus 
zumindest einenn Fertigungsparameter werden im Dokument D4 (Spalte 7 Zeile 
14-57) mit dieselben Vorteilen wie die vorliegende Anmeldung offenbart. Der 
Faclimann wurde dalier die Aufnalime diese Merknnale in das in D2 beschriebene 
Verfahren als eine ubiiolie MaBnalime zur Losung der gestellten Aufgabe 
ansehen. 

3, UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 4 

Die vorliegende Anmeldung erftillt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, 
well der Gegenstand des Anspruohs 1 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im 
Sinne von Artikel 33(3) PCT beruht. 

Dokument D2 offenbart ( (siehe D2, Spalte 4 Zeile 63 bis Spalte 5 Zeile 34): 
eine Einrichtung zum Erzeugen von Steuerungsdatensatzen fur die Herstellung 
von metallischen und/oder nicht-metallischen Produkten, durch Freiform-Sintern 
und/oder -Sohmelzen mittels eines hochenergetisohen Strahls, insbesondere 
Laser- oder Elektronenstrahls, wobei ein Produkt mittels dieses anhand eines 
Steuerungsdatensatzes fuhrbaren Strahls aus einem schiohtweise aufbringbaren 
Werkstoff Schicht fur Schicht aufbaubar ist, von der sich der Gegenstand des 
Anspruohs 14 dadurch unterscheidet, dass die Einrichtung 

- MIttel zum Ermittein eines Kompensationsdatensatzes und/oder einer 
Kompensationsfunktion zur Kompensation von durch Sintern und/oder Schmelzen 
bedingten fertigungstechnischen Einflussen und 

- Mittel zum Verknupfen des Kompensationsdatensatzes und/oder Anwenden der 
Kompensationsfunktion auf den Produktsollgeometriedatensatz zum Erzeugen 
des Steuerungsdatensatzes und 

- Mittel zum Berechnen des Kompensationsdatensatzes und/oder der 
Kompensationsfunktion vor Beginn des Freiform-Sinter- und/oder 
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Schmelzvorgangs aus den Sollwerldaten und/oder aus zumindest einem 

Fertigungsparameter, 

aufweist. 

Der Erfindung liegt daher das technische Problem zugrunde, fertigungsbedingte 
Einflusse auf die endgultig erzielte Geometrie des Produkts vollstandig zu 
kompensieren. 

Die in Anspruch 14 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung i<ann 
aus den selben Grunden wie in Punkt 2. nicht als erfinderiscli betrachtet werden 
(Artil<el 33(3) PCT). 

4. ABHANGIGE ANSPROGHE 2-1 3, 1 5 

Die Anspruche 2-12, 14 entlialten l<eine i\/lerkmale, die in Kombination mit den 
iVIerkmalen irgendeines Anspruchs, auf den sie sich beziehen, die Erfordernisse 
des PCT in Bezug auf erfinderische Tatigkeit erfullen. 

4.1 Dokument D1 offenbart die Merkmale der Anspruche 2, 1 1 und 12 (siehe die 
entsprechenden im Reclierchenbericiit angegebenen Texlstellen). 

4.2 Die Merkmale der Anspruche 3-1 0 und 1 5 werden als geringfugige bauliche 
Anderungen, die im Rahmen dessen liegen, was ein Fachmann aufgrund der ihm 
gelaufigen Uberlegungen zu tun pflegt, zumal die damit erreichten Vorteile ohne 
weiteres abzusehen sind. Folglich liegt auch dem Gegenstand des Anspruchs 3- 
1 0 und 1 5 keine erfinderische Tatigkeit zugrunde. 
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GEANDERTE ANSPRQCHE 



Verfahren zum Erzeugen von Steuerungsdatensatzen ftir dfe Herstellung 



von metallischen und/oder nicht-metallischen Produkten (2, 21). insbe- 
sondere Dentalprodukten oder medizinischen Produkten, durch Frelfbrnn- 
Sintern und/oder -Schmelzen mlttels eines hochenergetlschen Strahls (8), 
insbesondere Laser- oder Elektronenstrahls, wobei ein Produkt <2, 21) 
mittels dieses anhand eInes Steuerungsdatensatzes gefDhrten Strahls (8) 
aus einem schlchtwelse aufeubrlngenden Werkstoff (6) SchichtfOr Schlcht 
(12-15, 20, 22) aufgebaut wlrd, wobel das Verfahren die Schritte umtasst: 
Einlesen (23) eines Produktsollgeometriedatensatees. der die Sollgeomet- 
rie des herzustellenden Produkts (2, 21) reprasentierl, 
Erzeugen (25) des Steuerungsdatensatzes ausgehend von dem Produkt- 
sollgeometriedatensatz, 

Ermittein (24) eines Kompensationsdatensatzes und/oder einer Kompen- 
satlonsfunktion zur Kompensation von durch das Sintem und/oder 
Schmelzen bedlngten fertigungstechnischen ElnflQssen und 
Verknupfen (25) des Kompensationsdatensatzes und/oder Anwenden der 
Kompensationsfunktion auf den Produktsollgeometriedatensatz zum Er- 
zeugen des Steuerungsdatensatzes aufweist, umfasst, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Kompensationsdatensatz und/oder die 
Kompensationsfunktion vor Beginn des Freiform-Sinter- und/oder 
Schmeizvorgangs aus den Sollwertdaten und/oder aus zumindest einem 
Fertigungsparameter berechnet wird. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzsichnet, dass 

der Kompensationsdatensatz bzw. die Kompensationsfunktion in Abhan- 
gigkeit von der GroGe und der Form des her^u^teHenden Produkts (2. 21) 
ermittelt wird. 

3. Vsrfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Kompensationsdatensatz bzw. die Kompensationsfunktion In Abhan- 
gigkeit von einem Neigungswinkel (cr) einer tangential an einer aulieren 
Oberflache des herzusteilenden Produkts (2. 21) aniiegenden Ebene zu 
einer Bezugsetaene, insbesondsm horizontalen Ebene, ermittelt wird, 

4. Verfahren nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

efne senkrecht zu dteser tangentiaien Ebene bestlmmte Dicke (d) des 
herxustellenden Produkts mitteis des Kompensationsdatensatzes bzw, 
der Kompensationsfunktion in Abhangigkeit dieses Nelgungswinkels (a) 
reduziert wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprOche. 
dadurch gelcennzeichnet, dass 

der Kompensationsdatensatz und/oder die Kompensationsfunktion zur 
Kompensatlon von Verformungen ausgebildet ist, die infolge unterschied- 
Ilcher Warmeausdehnung innerhalb der verschiedenen Schichten entste- 
hen, sobald das hergestelite Produkt von einem Trager gelost wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Kompensationsfunktion stetig und differenzierbar ist. 

7. Verfahren nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Kompensationsfunktion ein Polynom zweiten, dritten. vierten und/oder 
hQheren Grades aufweist. 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzoiohnet dass 

fur ein Produkt mehrere Kompensationsfunktionen verwondet werden, die 
sich wenigstens teilweise hinsichtlicb ihres Grades unterscheiden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

fur Bereiche eines herzustellenden Produkts mit einfacher Geometrie ein 
Polynom niedrigen Grades und fur Berelch des herzustellenden Produkts 
mit kpmplexerer Geometrie ein Polynom lioheren Grades verwendet wird. 

10- Verfahren nach einem der vorliergehenden Anspruche, 
dadurcli gekennzelclinet daes 

nur fur bestimmte Bereiclne des lierzustelfenden Produkts die Kompensa- 
tionsfunktion auf den Produktgeometriedatensate angewendet wird. 



1 1 . Verfahren nach Anspruch 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

nur fur Verblnderbereiche einer herzustellenden Brticke als Zahnersatz 
die Kompensationsfunktion auf den Produktgeometnedatensatz ange- 
wendet wird. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Kompensationsdatensatz und/oder die Kompensationsfunktion an- 
hand von wenigstens einem Parameter von einer Gruppe von Parametern 
ermittelt wird, die folgendes umfasst: 

den Elastizltatsmodul des Werkstoffs (6), 

die Solidustemperatur des Werkstoffs (6), 

den Warmeausdehnungskoeffizienten des Werkstoffs (6), 

die Zugfestigkeit des Werkstoffs (6), 

die elastische Dehnungsgrenze des Werkstoffs (6), 

eine Bearbeitungskammertemperatur, welche die Temperatur In- 

nerhaib einer den zu bearbeitenden Werkstoff (6) umgebenden Be- 

arbeitungskammer reprasentiert. 



^^d at the EPO on Dec 21 , 2005 17:14:13. QEAENDERTES BLATT 



t f?.-?!?-!-. .-t-p-.-ijn -xjA,:!^ +49 40 30974444 



p,T.oiJMraf>tx^ f ^'^^^^ -* EPA 



I^EP05S0668. 



-4- 



eine Bearbeitungstemperatur, welche die Temperatur des von dem 
Strahl <B) bestrahlten Bereichs des Werkstoffs (6) reprasentiert, 
eine Schiohtdicke (d), welche eine Dioke einer aufzubringenden 
bzw. aufgebrachten Werkstoffschicht (12-15, 20, 22) reprasenttert, 
die Leistung der Strahlquelle. insbesondere des Lasers (7) oder der 
Eiektronenstrahlquelle, bzw, die Leistung des Strahls, insbasondere 
das Laserstrahls (8) bzw. des Elektronenstralils. wahrend des Vor- 
gangs des Sintems bzw. Schmelzens, 
die Verfahrgeschwindlgkeit des Stralils (8). 
die Bestrahlungsstrategie, 

die Geometrle das herzustellenden Produlds (2, 21 ), 

die Holie des lierzustellenden Produkts (2, 21), und 

die Art einer etwalgen Nachbearbeitung das Produkts {2, 21 ) nach 

dem Sintem bzw, Schmefzen. 



13. Verfahren nacli elnem der vorhergehanden AnsprCiche, 
dadurch gekennzalchnet, dass 

walirend und/oder nach dem Bestrahlan einer Werkstoffisclnicht (12-15, 
20, 22) eine entstehende bzw. entstandene Kontur des Produkts (2, 21) 
optiscli vermessen wird und die auf diese Weise gewonnenen fVlessdaten 
mit den Daten des Produktsollgeometriedatensatzes vergliohen und beim 
Feststallen einer Abwaichung der Steuerungsdatensatz entsprachend der 
festgestellten Abweichung korrigiert wird. 

14. Bnrichtung zum Erzeugen von Steuerungsdatensatzen fiir die Harstellung 
von metallischen und/oder niclit-metallischen Produkten {2, 21), insbe- 
sondere Dentalprodukten oder medizinischen Produkten, durch Freifonn- 
Sintern und/oder -Schmelzen mittels eines hochenergetisoi^ien Strahls (8), 
insbesondere Laser- oder Eiektronenstrahls, und zur Durclifuhrung eines 
Verfahrens nach einem der Anspruche 1 bis 12, wobei ein Produkt (2, 21) 
mittels dieses anhand eines Steuerungsdatensatzes fuhrbaren Stralils (S) 
aus einem schiclitweise aufbringbaren Werkstoff Schfciit fijr Schicht (12- 
15, 20, 22) aufbaubar ist, 

wobei die Einrichtung (11) 
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Mittel zum Einlesen (23) eines ProduktsollgeomeLriedatensatzes, 
der die Sollgeometrie des herzustellenden Produktss (2, 21) repra- 
sentiert, und 

Mittel zum Erzeugsn (25) des Steuerungsdatensatzes ausgehend 
von dem Produktsollgeometriedatensatz aufweist. 
Mittel zum Ermittein (24) eines Kompensatonsdatensatzes 
und/oder einer Kompensaflonsfunktion zur Kompensation von durch 
Sintern und/oder Schmelzen bedingten fertigungstechnlschen Ein- 
fliissen und 

Mittel zum VerknOpfen (25) des Kompensatlonsdatensatzes 
und/oder Anwenden der Kompensatlonsfunktion auf den Produkt- 
sollgeometriedatensatz zum Erzeugen des Steuemngsdatensatzes. 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Mittel zum Ermittein dea Kompensationsdatensatzejs und/oder der 
Kompensatlonsfunktion ausgebildet sind. urn den Kompensatlonsdaten- 
satz bzw. die Kompensatlonsfunktion vor Beglnn des Freiform-Sinter 
und/oder -Schmelzvorgangs aus den Sollwertdaten und/oder zumindest 
einem Fertigungsparameter zu berechnen. 

Vorrichtung zur Hersteliung von metalllschen und/oder nicht-metallisclien 
Produkten (2, 21), Insbesondere Dentalprodukten oder medizinisclien 
Pn^dukten. durch Freiform-Sintem und/oder -Schmelzert mittels eines 
hochenergetischen Stralnls (8), insbesondere Laser- oder Elektronen- 
strahls, wobei die Vorrichtung aufweist: 

eine Strahlquelle (7), insbesondere ein Laser Oder eine Elektronen- 

strahiquelle. zum Erzeugen dieses Strahls (8), 

eine Piattform (4) zur Aufnahme eines schichtweise aufbringbaren 

Werkstoffs (6) und 

eine Steuenjng (11) zurn Steuern des Strahls (8). mittels derer der 
Strahl (S) datengesteuert gefOhrt warden kann. urn eIn Produkt aus 
dem Werkstoff (6) SchichtfCir Schicht (12-15, 20, 22) aufeubauen, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Steuerung (11) eine Einrichtung zum Erzeugen von Steuerungsdaten 
nach Anspruch 14 zum Fiihren des Strahls (8) aufweist 
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